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MPCA200 : UNE MACHINE DE CONTROLE  DE HAUTE QUALITE EN ATELIER�
 
 
QUALITE 
 
Améliorez la qualité de votre production d’atelier avec la 
nouvelle machine à mesurer 3D MPCA 200. De 
conception robuste et ergonomique, cette machine de 
contrôle à tête mesurante 2D ETAMIC couvre une large 
gamme de mesure sur des pièces de révolutions avec 
points de centre (nous consulter pour d’autres types de 
pièces). 
 
FLEXIBILITE 
 
Prenez en compte rapidement les évolutions de votre 
process grâce à la flexibil ité de la MPCA 200. Située en 
atelier à coté de vos moyens de production, votre 
machine de contrôle ne nécessite pas de local climatisé. 
 
PRODUCTIVITE 
 
Réduisez vos temps de contrôle avec un nouvel 
automatisme simplifié rapide et précis. 

 
 
 
 

DES INOVATIONS DANS L’AUTOMATISME 
 
L’automatisme de la MPCA200 est géré par un PC 
industriel muni d’une carte d’axe, de variateurs et de 
moteur linéaire de dernières générations. 
 
Ces nouvelles technologies autorisent des vitesse s et des 
accélérations importantes tout en garantissant une haute 
précision de mesure. 
 
Le pupitre orientable de l’opérateur est équipé d’un écran 
plat 15 pouces, d’un clavier industriel ainsi que d’un boîtier 
de commande pour des déplacements en mode manuel. 
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Le pupitre 
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UN LOGICIEL DE MESURE PROFESIONNEL 

 
Le pilotage et la prise des points de 
mesure sont gérés par le leader 
mondial des logiciels pour MMT, 
Machine à Mesurer 
Tridimensionnelle, PC-DMIS sous 
WINDOWS. 
L’introduction, dans une machine de 
contrôle de ce segment, d’un logiciel 
connu et éprouvé constitue une autre 
innovation. 
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Util isable en off l ine pour préparer de 
nouveaux programmes, PC-DMIS offre toute la 
puissance de ses algorithmes ainsi qu’une 
intégration possible de vos modèles CAO 
natifs (en option). 
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Les résultats des mesures sont  
 
Personnalisables dans des rapports 
de contrôle à votre format ou 
exportables sous Excel.  
Les données sont aussi exportables 
au format des logiciels statistiques 
les plus répandus.  
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UNE QUALITE DE MESURE ACCRUE 

 
La qualité de mesure est principalement assurée par deux nouveautés dans le monde des machines 
de contrôle d’arbre. 
 

 
 
Premièrement, la géométrie de la MPCA 200 est 
compensée par une matrice à 21 paramètres classique 
dans le monde des MMT. 
 
La compensation géométrique annuelle est réalisée à 
l ’aide d’un interféromètre laser © Agilent (anciennement 
Hewlett Packard)  de haute précision (matériel non fourni 
avec la machine). 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
De plus, la tête mesurante 2D ETAMIC qui  s’étalonne automatiquement sur une sphère de 
référence, améliore la précision de palpage par rapport aux capteurs classiques à déclenchement. Le 
stylet est maintenu par aimantation pour plus de sécurité. Différents stylets peuvent être util isés selon 
les besoins, le changement s’effectuant par l ’opérateur sans outils. 
 

 
 

L’interféromètre laser © Agilent 
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La sphère de référence 
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La tête mesurante 2D et ses 4 
directions de palpage 
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Caractéristique métrologique (pour un stylet céramique L=80 bille=8) 
 

 Diamètre Longueur Angle entre deux faces 
Résolution 0.1µm 0.1 µm 0.005° 
Justesse 1 µm + D/100 2 µm + L/100 0.05° 
Répétabil ité ± 1 µm ± 3 µm ± 0.01° 
Capacité 160 mm 700 mm Sans objet 

Température de travail : 15° à 35° C 
 
 
 
 
Caractéristiques mécaniques et électriques 
 

Axes X-Y-Z Moteur linéaire Brushless 
Rotation Moteur Brushless 
Tête de mesure et capteur Tête mesurante 2D ETAMIC SA 
Accélération maxi sur X-Y-Z 8 m/s² 
Vitesse maximum sur X-Y-Z 0.7-0.7-1.2 m/s 
Accélération maxi sur la rotation 50 rad/s² 
Vitesse maxi sur la rotation 200 tour / minute 
Surface au sol 1,2m * 0,8m 
Poids à v ide 400 kg 
Alimentation électrique 110/220 VAC 

 
 
 
 
PC et logiciels 
 

PC PC industriel, écran 15’’ TFT avec carte d’axe 
Système d’exploitation Windows 2000 
Progic iel de meure PC-DMIS 
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